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Filtration tangentielle traditionnelle
Concentration par recirculation

Concentration Profile in TFF

Le facteur de concentration désiré s’obtient

apres plusieurs heures de recirculation
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Filtration tangentielle simple passage
Concentration sans recirculation

FRC

Etages de cassettes en série

Concentration Profile in SPF
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Alimentation : Produit initial

Cadence™ I|n line concentrator

Le facteur de concentration de 2 a 4X et
plus est obtenu directement en sortie de la
capsule

Le temps d’exposition du fluide a I'équipement
est réduit a quelques secondes
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Plateforme géenérique de
production d’anticorps
monoclonaux couplé avec ILC

. . . rus. Bind & Elute ;
Centrifugation Depth Sterile Inactivation Throuah

| | PRIMARYCLARIFICATON | | DOWNSTREAM PURIFICATION

ed Trains & Production Bioreactor
UPSTREAM
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Utilisation du logiciel BIOSOLVE
pour le calcul des codlts de fabrication:
Cost of Goods (CoGs)

pour comparaison entre systeme TFF sans
recirculation et systeme TFF avec recirculation

| CoGs \

[Capital] [Materials] [ Consumables] [ Labour ] [ Other ]

Equipment
CoW
etc.

Media Resins/MA Process Insurance
Buffer Bags Quality Waste Mgmt
Direct RM Filter Indirect Maintenance
Bought WFI Other Utilities

CIP

QC Tests
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Résultats

IMPACT of ILC UTILIZATION on FACILITY OPERATING COSTS per UNIT OP
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% Change in CoGs*/batch

* Additional savings realized under Capital charge is excudzd since it's an amortisized item
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W A: ILC post-Harvest
m B: ILC pre-Capture
u C: ILC post-Capture
» D! ILC pre-AEX

E: ILC post-AEX

C’est au niveau de I’étape « post harvest » (aprés récolte) que les économies réalisées
sont les plus importantes car réduit les tailles des équipements en aval
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Cadence Inline Concentrator

Procédeé en continu, élimination des cuves de
recirculation et de stockage intermédiaire, réduction
de la taille des equipements

[ Usage unique: pas de nettoyage, validation associée J

Prét a 'emploi: pas d’'investissement en systeme et
maintenance associee

Pas de recirculation protege les molécules fragiles
sensibles aux forces de cisaillement
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