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Décontamination de l’air

Ventilation
industrielle

~ . Filtration de
./ particules

MW Transport pneumatique de
' déchets de production
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DELTA NEU Notre objectif
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ff “ Protéger les hommes

Préserver Penvironnement
e Protéger les equipements

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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pertaneu De la Qualité de I'air a notre Santé,

Sowng €N passant par la sécurité alimentaire

ENTREZ DANS UN NOUVEL AR

Impact de la QA
dans les IAA

\/ Qualité du produit consommeé
DLC - DLUO

K/ Impact sur
notre Santé

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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DELIRXEU  Les enjeux sanitaires et économiques
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* La sécurité sanitaire
- Intégrer la bio-contamination naturelle
- Maitriser la contamination issue de |'activité
* Pourquoi une DLC ou une DDM ? La notion de
danger immédiat.
* Fermetures d’installation (2012): 86239
inspections, 1350 fermetures totales ou partielles
d’établissement producteurs

DDM (Date de Durabilité Minimale) - Rgt InCo, Information du Consommateur, en vigueur depuis 13 décembre 2014

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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* Contamination particulaire

Ambiances Ambiances Nombre de particules par
Extérieures Intérieures m? d’air (0,5 um)
Site industriel lourd _ 400 000 000
| Cemeuban | | 200000000
| Bueaufumeus | 150000000

25 000 000
Petite ville _ 20 000 000

Améliorer la qualité de I’air en milieu industriel



DELTA NEU QA dans l’'agro alimentaire
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* Contamination particulaire

15.000.000/30.000.000

SOURCE (1]
FIGURE 3 : Nombre de particules de plus de 0.5 j+m émises par minute selon l'activité de l'individu

Ameéliorer la qualité de I’air en milieu industriel
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flores d’hygiene
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Indicateur du niveau général - Contamination matiére premiére
Microorganismes d’hygiéne et/ou fiore - Process assainissement insuffisant
Totaux 30° d'altération ou non maitrise
m=300 000/g - Refléte I'histoire du produit - Refroidissement trop lent
- Cette flore peut comprendre - Présence de flore lactique
des bactéries qui se multiplie - DLC/DLUO trop longue
a la température des
réfngeérateurs
Par ordre de spécificité fecale - Contamination matiére premiére
Coliformes croissante, on note - Défaut d'hygieéne (voir SM)
Totaux enterobactéries, coliformes - Cuisson insuffisante
thermo tolérants, Escherichia - Présence de végétaux crus mal lavés
coli et/ou mal decontamines
Contamination premiére
E. coli - Probléme hygiéne (voir 5M)
m=10/g - Cuisson insuffisante

- Les produits salés, séchés, marinés ont aussi un risque de contamination

- Certains produits conservés a basse température ont aussi le risque de contamination
(une 100ene de bactéries psychrotrophes altérantes)

- Lactococcus piscium, Lactobacillus algidus et Leuconostoc gasicomitatum poussent a
basse température, tres peu a 30 degrés, pas visibles avec méthode standard => besoin

séquengage Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel



pertaney QA dans I'agro alimentaire

En géneral : abs ds 25g

maitnsée par les
traitements
technologiques
Parfois indicateur
hygiéne

fd ° 7 . ) 7 o o \
EIOWIND Les témoins d’'altération, parfois pathogenes
Flore d'altération, indicateur
témoignent d'une Pseudomonas d'une contamination
SALMONELLES contamination non

environnementale non ( * )
maitrisée par les tratements
technologiques

LISTERIA
MONOCYTOGENES
Cible :abs ds 25¢g,
tolérance de 100/g pdt
Toute la vie du produit si
étude de
vieillissement

témoignent d'une
contamination et/ou
multiplication non
maitrisée par les
traitements
technologiques Elles
se multiplient au froid

Flore lactique

Flore d'altération pour les
produits dont la flore
technologique n'en comporte
pas

Entérobactéries

Indicateurs liés principalement
a une contamination fécale
humaine ou animale mais
aussi a une contamination
environnementale non
maitrisées par les traitements

Exemples de difficultés a cerner la flore pathogene:
Bacillus céréus dans les féculents, production de spores et toxines résistantes a la chaleur
Certains Pseudomonas se développent en présence d’eau, de froid et d’'oxygene (*).

Pseudomonas putrefaciens et Photobacterium phosphoreum se développent sous atmosphere

modifiée (CO, ou sous vide)

Les produits de la mer et les produits carnés n‘ont pas le méme comportement en atm. modifié.

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel




pe,taneu  Lien entre QA et Qualité du produit
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* Transmission par les aéroso

Initial image with the doar : This image corresponds to : A significant volume
closed and ths dyed fluid : when the door has stopped : of fluid is ejected

in the patient's room. The opening. The door vortex : from the paticnt’s
Mh(t:o;ﬁ;mm : can be seen (# = 0.7 w) : room (¢ =2.58)
incloar (=04 : :

e Concentrations en bactéries totales de I'environnement varient de
100 a 5 800 CFU/m?3 (Nédellec 2002)

v' champignons, les concentrations ambiantes extérieures varient de 40 3
10.000 CFU/m?3
v' endotoxines, concentrations comprises ente 0,17 et 2,5 ng/m3

* Facilité de transport des spores fongiques et bactériennes. Leur
enveloppe épaisse réduit la dessiccation et leur pigmentation les protege des radiations

UV. Leur faible densité leur permet de rester dans l'air plus longtemps.

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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Contaminants extérieurs / QA

DELTA NEU
T
BIOVVIND
source Reinthaler RSD 2000 Deloraine 2002 Shelton 2002 Neédellec
1999 2002
bactéries 80 - 1300 My 400 200-500 - 100-5800
totales <1 ;
(CFU/ ) (médiane 150) |(site 1)
500 4 2000
(site 2)
champignons [40-9900 de l'ordre de[200 (jusqua 700 Mediane 500 40 a 9900
(CFU/m’)  |(médiane 100 pour  Aspergillus|  Cladosporium
1200) fumigatus Médiane 200
Asperglllus (Clos% 18-|849)
fumigatus - Penicillium
Meédiane 50
0—29 . (Clyss, 12-377)
(médiane 5) Aspergillus
Médiane 20
(Clyss, 12-170)
non sporulant
meédiane 100

(Clyss, 12-901)

Concentrations ambiantes en bioaérosols - INERIS DRC 03-45955 / 2003

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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pertaneu  Sensibilité du produit a la QA
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* Distinguer le produit vivant, qui a besoin de ‘bons’
micro organismes...

hophemylphenc!

...du produit qui a besoin d’étre inerte le plus

Iongtemps possible e—
> Le role des conservateurs: E2xx o

» Le role des bactéries protectrices (ex: Lactococcus plSC|um
inhibiteur de L.monocytogenes?) -

» La demande en produit ‘sain’, tendance au BIO”

Gamme gaix

Y IENenol e

WSiye Algabyde oG £240

Biavonate Se cimachyle. Darbonate de
Seninhyle. DMOC

Nirite de potastium

Ntrioe de sodum
Améli | lité de I’
or.r a qua . Ntrate de sodium, Saipecre du Ch
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DELTANEU Les réponses pour lutter contre la contamination

~—"_ O arienn n amplification en usin
SIOWIND bactérienne et son amplification en usine

e Choix rigoureux des matieres premieres
* Une chaine du froid irréprochable
* Connaissance des facteurs liés aux produits (pH, aw),

dU Process (cross contamination), a I'environnement (T, HR,
classe de propreté)

e 'application stricte des BPH et des protocoles de
nettoyage désinfection
 notamment décontamination de surface.
e décontamination de l'air (surpression)

BPHBonnes Pratiques d’Hygiéne, Aw : activity water,

Amnéliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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DELTANEU Les problemes rencontrés
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1. Difficultés a limiter la cross contamination

Air/Surfaces. Propreté de
I'emballage,

des éléments de nettoyage,
des outils,

des opérateurs,

des produits

ANANANAY

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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2 - Difficultés a évaluer les sources et
I’évolution de la contamination

R .. . . .
- Diminution des contaminations durant les pauses
BIOWIND . 1OnS curan® fes patses
B - Augmentation constante / journée : aéraulique défaillante
- Evidence de l'apport de pollution extérieure
a 8h30 L/ M FT a11h30 LM FT a 14h00 LM FT
1A (personnel en pause) V?/;\ 0 2A [personnel en pausej //9\ 0 i':”g;n rangement de la /36// 21 24
1B (personnel en pause) 7 3 8 0\ 2B (personnel en pause) 4 O\ 3B (arrét activité) 22 16 N
1C (entrée du s |2 L \20 (équipe CHSCT 9 / L, ) \ 34 e % J / o o o \
personnel) : personnes) : :
j 2D (équipe CHSCT 9 i :
1D (activité) 2 % 3 ?/ 0 0 pers((ca)que 2 /i 2 0 3D(;véctlvlte) ( 1 2 /9 5 ’7 3 )
1E (activité) o i 1 0 2E (équipe CHSCTSh L3 2 /;é (arrét activité) \ 1 i 9 3 /
: personnes) 5 ;
1X (activité) 0 i 3 0 / 2X (personnel en pause) 1 (/ 3X (arrét activité) 3 9 y
; ' :
1Y (activité) N 3 1 2Y (personnel en pause) \>j< 1 3Y (arrét activité) w 1
1y /e/ér 4 \a\ 2y L2 3y 0 46 \5\
1y' 12 § 6 7 2y' / 4 2 \ 3y’ / 0 22 5 \
P f J PN o A [ — /
1x \ 22 1-241/ 1324 \ 8 1{95 1 )SX /7\ olb 2,[ D > /
' | - /,/
mouvements de 16 30 3 2x' 7 i 19 3 4 27
personnel : \\ :
1a 1 § 1 2 2a 2 5 3a (surpression arrétée) 3 62 13

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel




0 Les problemes rencontrés
DELTA NEU

_——— _  3-Difficultés a tenir la surpression (fuites,
SIEWINE  ouverture, mouvements)

‘ — = = ,U,
CTA + batterie froide + filtration H13 ,, ] |
15 Pasurpression portes fermées - ‘ = ‘ |

@ [ ] - | |
Mais .mpg ibilité de tenir les portes fermées ] g IE
do— 1= |
= surpression |mpo sible a‘tenlr b S |
= la gontamination pénétre le processgt I prolduit 7 : 3
= s l = <
E— 3
o= | l :P*]{E
I N
Ir p— \
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DELTANEU Les problemes rencontrés
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4 - Principales sources de contamination de air :
Opérateur(s) -> Matériels -> la Communication

Respect des protocoles

Le cas des ‘surchausses’

Adapter les protocoles

Le cas du ‘tranchoir’

L'intérét de I'lanalyse globale

Le cas du ‘croissant’

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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DELTANEU Les problemes rencontrés
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4 - Principales sources de contamination de air :
Opérateur(s) -> Matériels -> la Communication

L'intérét de I'lanalyse globale

Le cas du ‘Croissant’
: - |-
Four Refroidissement Conditionnement Stockage/Expédition

Ameéliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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L'intérét de I'lanalyse globale

Le cas du ‘Croissant’

[
=l

< & €| o

e e @

Foul Refroidissement Conditionnement Stockage/Expédition

.
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DELTANEU Les réponses alternatives

~— O
BIOVWVIND

* Décontamination de l'air entrant (ext / int)

* Confinement en ‘Poupée Russe’

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel



DELTA NEU * Décontamination de l'air entrant (ext / int)

SR e o
BIOWIND

ENTREZ DANS UN NOUVEL AR !

_Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel



DELTANEU e« Décontamination de I'air entrant (ext / int)
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DELTA NEU * Confinement en ‘Poupée Russe’
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Volume atelier : 300m3 — CTA 900 m3/h — Surpression : 15 Pa portes fermées
Surpression primaire
= = I
@ [ 1 |
Surprq?,sion secondaire Surpression primaire

=

3

s
s
\ £

oy

Surpression primaire

Ameéliorer la qualité de I'air en milieu industriel
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DELTANEU Les réponses alternatives: Confinement

Sowno €N ‘Poupée Russe’
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E—m.m-mnm-“:uum—-—
Sipeeison pmpve

TR Exemple: raccordement a une ensacheuse

 Exemple de systeme
d’encapsulage a l'air
ultra propre (MO)

* Protection du produit

lorsqu’il est +F9
vulnérable, car a l'air
libre

N | sur Ie roduit
* Raccordable a toute ). =DLUOou ch garantie

installation existante

Améliorer la qualité de I’air en milieu industriel
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Mercl de votre attention

Visitez notre site internet
www.delta-neu.fr

Valéry BONNET
06 07 01 61 85
valery.bonnet@delta-neu.fr

Améliorer la qualité de I'air en milieu industriel




